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Einleitung

Die PMD's 1508, 200S, und 300S sind alphanummerische Slave-Anzeigen ohne eige-
nen Textspeicher.

Die PMD’s 150S und 200S haben eine zweizeilige Vacuum Fluoreszenz Anzeige mit je
20 Zeichen. Die Zeichenhthe betragt 5mm beim PMD 150S und 11mm beim PMD
200sS.

Das PMD 300S hat eine vierzeilige Vacuum Fluoreszenz Anzeige mit je 20 Zeichen.
Die Zeichenhohe betragt 12,5mm.

Die Texte werden von einem PMD Master, einem Computer oder einem intelligenten
SPS- Schnittstellenmodul, an die Slave-Anzeigen tbergeben.

Die Versorgungsspannung fur das PMD 150S, 200S und 300S kann 24VDC, 115VAC
oder 230VAC sein.

Wird ein Anzeigennetzwerk mit den Slave-Anzeigen aufgebaut, kann durch Adressierung
der einzelnen Anzeigen auf jeder ein anderer Text dargestellt werden.

Uber DIP-Schalter konnen 8 verschiedene Zeichensatze, wie Amerikanisch, Kyrillisch,
Franzdsisch, Deutsch, Englisch, Danisch, Schwedisch und Kana, eingestellt werden.
Die Zeichen beinhalten alle standard ASCII Zeichen.

Texte kdnnen statisch, blinkend oder als Laufschrift dargestellt werden. Einzelne Zei-
chen bis zum ganzen Text konnen blinken. Texte kdnnen zentriert oder linksbindig,
anstehender Text Uberschrieben werden. Die Kommunikation geschieht tber die RS
232- oder RS 422 Schnittstelle, im UTICOR- oder ASCII Protokoll mit 1200 oder 9600
Baud. Jede Slave-Anzeige hat einen Verstarker wo das Signal zur nachsten Anzeige
verstéarkt wird. Daduch kénnen Entfernungen bis zu 1200 Meter realisiert werden.

Beim ASCII Protokoll wird eine ASCII Zeichenkette zu den Slave-Anzeigen geschickt.
Die Kommunikation ist vergleichbar, wie zwischen einem PC und einem Drucker. Zur
Kommunikation mit der Anzeige kann jedes ASCII Terminal verwendet werden. Die
Anzeige gibt bei diesem Protokoll keine Ruckantwort. Das UTICOR HEX Protokoll ist
identisch mit dem Protokoll zwischen PMD Master und PMD Slave. In dieser Betriebs-
art schickt die Slave-Anzeige eine Ruckantwort zum PC oder zur SPS, sobald sie einen
Befehl empfangen hat. Fur das ASCII- oder UTICOR Protokoll muf3 im PC oder in der
SPS ein Programm erstellt werden, das die Kommunikation mit den Slave-Anzeigen
erlaubt. Hierbei ist zu beachten , dafl3 das ASCII Protokoll viel einfacher zu realisieren
ist als das UTICOR HEX Protokoll. Von UTICOR ist eine Diskette mit einer Standard
Software zur Kommunikation mit den Slave-Anzeigen erhaltlich.
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Geréate Aufbau

Das PMD 150S, 200S und 300S hat auf der Rickseite die DIP-Schalter und die An-
schluBklemmen fur Netzspannung und Kommunikation. (Siehe Bild 1).
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Bild 1
Spannungsversorgung

Die Slave-Anzeigen PMD 200S und PMD 300S kdnnen durch Umstecken eines Stek-
kers mit 115 VAC oder 230 VAC Wechselspannung betrieben werden. Dazu mul3 der
Gehausedeckel entfernt werden. Die Sicherung mufd der eingestellten Spannung an-
gepaldt werden. Beim PMD 150S ist keine Spannungseinstellung maglich. Die gewtinsch-
te Versorgungsspannung wird bei der Bestellung angegeben.
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PMD 200S Eingangsspannung und Sicherung

Soll das PMD 200S mit115VAC betrieben werden, muf3 der Stecker vom Trafo in die
115VAC Position, auf der Anschlu3karte, gesteckt werden. Die Sicherung hat die Gro-
Be 0,75 A. Bei 230VAC wird der Stecker in die 230VAC Position gesteckt und die
Sicherungsgrol3e ist 0,375A. (Siehe Bild 2).
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Bild 2

PMD 300S Eingangsspannung und Sicherung

Soll das PMD 300S mit115VAC betrieben werden, mul3 der Stecker vom Trafo in die
115VAC Position, auf der AnschluR3karte, gesteckt werden. Die Sicherung hat die Gro-
Be 1,0A. Bei 230VAC wird der Stecker in die 230VAC Position gesteckt und die
Sicherungsgrof3e ist 0,5A. (Siehe Bild 3).
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Bild 3
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PMD Master / Computer Betrieb

Soll eine Slave-Anzeige in Verbindung mit einem UTICOR Master, z.B. PMD 300, be-
trieben werden, kommunizieren diese uUber die RS 422 Schnittstelle mit 9600 Baud.

Fur die Kabelverbindungen zwischen Master bzw. Computer und Slave siehe Bild 4
und 5.
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Wird der RPTR Anschlul3 an den Slave-Anzeigen benutzt, wird das Signal zur nach-
sten Anzeige verstarkt, so dal3 Entfernungen, von SLAVE zu SLAVE, bis zu 1200 Me-
tern Uberbrickt werden konnen.
Als Verbindungskabel sollten abgeschirmte Leitungen verwendet werden, wo jeweils
ein Aderpaar abgeschirmt ist. Sende- und Empfangsleitungen mussen immer jeweils
aus einem Aderpaar bestehen.

Wird ein Computer, oder eine SPS zum Betrieb der Slave-Anzeigen benutzt, stehen
mehrere Mdglichkeiten der Ansteuerung zur Verfigung.
Soll die Ansteuerung tber Computer erfolgen, kann die RS 232- oder RS 422 Schnitt-
stelle benutzt werden. Die Baudrate betragt 1200 oder 9600 Baud. Desweiteren be-
steht die Mdglichkeit UTICOR s PMD Textprotokoll oder ein ASCII Protokoll zu benut-
zen. Durch Setzen von Bricken wird dieses eingestellt.

Schnittstelleneinstellung: 1200/9600 Baud, 1 Stopbit, keine Paritat, 8 Databits.

Belegung RS 232 Schnittstelle
Bild 6 zeigt die Belegung der RS 232 Schnittstelle.

RS-232 PORT 9-PIN FEMALE RS-232
D-SUB PINS
1 N.C.
2 TXD
5 1 3 RXD
OGSO O
0O 00O 5 COMMON
9 6 6 N.C.
7 N.C.
8 N.C.
9 N.C.

Bild 6
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Einstellung Baudrate

Die Slave-Anzeigen kommunizieren mit 1200 oder 9600 Baud. Durch Jumper wird die-
ses eingestellt. Die Grundeinstellung ist 9600 Baud.
Damit die Jumper zuganglich werden mussen die Anzeigen geotffnet werden. Siehe

Bild 7.

Offnen PMD 150S
Die Schrauben unterhalb des

Deckels auf beiden Seiten ent-
fernen und Deckel abheben.

Offnen PMD 200S, 300S

Beide Schrauben, links und

Schraube entfernen

l

Deckel abnehmen

2. Deckel abnehmen

i

rechts, entfernen und Deckel Deckel
abnehmen. N . |
—
1 Links %/ Front // Rechts
I — [
D D _ pA\ [UTcoR o | m®\ @
E1. Schrauben entfernen 1. Schrauben entfem
Bild 7
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PMD 150S Baudrate
Durch Jumper 1 JP1 wird die gewiinschte Baudrate eingestellt. (Siehe Bild 8). Nach

Schliel3en des Deckels und Anlegen der Spannung wird auf dem Display die einge-
stellte Baudrate angezeigt.

JP1 POSITION|] BAUD RATE

JP1=A 9600 BAUD
JP1=B 1200 BAUD
JP1 JP1
\ | \ |
ap |l llps
POSITION A POSITION B
il il
U—J
P1
o J
—
Il= = o

Bild 8

PMD 200S Baudrate
Durch Jumper 5 JP5 wird die gewiinschte Baudrate eingestellt. (Siehe Bild 9). Nach

Schlie3en des Deckels und Anlegen der Spannung wird auf dem Display die einge-
stellte Baudrate angezeigt.

POSITION A POSITION B
Riickseite

i ) Hi

Vorderseite

Bild 9
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PMD 300S Baudrate
Durch Jumper JP3 wird die gewiinschte Baudrate eingestellt. (Siehe Bild 10). Nach

Schlie3en des Deckels und Anlegen der Spannung wird auf dem Display die einge-
stellte Baudrate angezeigt.

©
@ Feg @
oo
9600 J 1200
Baud P Baud
3

POSITION A POSITION B
@

) o I ©

Bild 10

Einstellung UTICOR Protokoll / ASCII Protokoll

Das PMD 150S, PMD 200S und 300S kann mit dem UTICOR Protokoll oder dem
ASCII Protokoll angesteuert werden. Zur Einstellung der Jumper siehe Bild 11, 12, und
13. Beim PMD 150S wird das Protokoll mit Jumper 1 JP1 eingestellt.

JP1 POSITION PROTOKOLL
JP1=A UTICOR
JP1=B ASCII
JP1 JP1
POSITION A POSITION B
I I
U=y
| —
JP1 —~——
[
E— | |
\ C | \
_ PMD 150S S
Bild 11
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Durch Jumper 4 JP4 wird beim PMD 200S das Protokoll eingestellt.

PMD 2005 UTICOR ASCII
Protokoll JP4 Protokoll

X K| X KX X K|
POSITION A POSITION B

i ) 1]

Bild 12

Beim PMD 300S wird das Protokoll durch Jumper 4 JP4 eingestellt.

©
® = N
UTICOR ; ASCII
Protokoll 4 Protokol
POSITION A POSITION B
®
PMD 300S
o 1 I ©
Bild 13
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DIP-Schalter Einstellung

Bild 14 zeigt die Bedeutung der einzelnen Schalterstellungen.

Gerate Int.
Nummer Zeichen-

satz

Binar/BCD
ruppe —l

Nummer

jooooooo

100000000

DIP SW 1

DIP SW 2

Bild 14

Mit SW 1 werden die Gerate Nummern eingestellt. Position 1 ist das niedrigste Bit,
Position 8 das hiochste von den ersten 8. SW 2 Position 1 definiert das héchste und
letzte Bit fur die Gerate Nummer. Mit SW 2 Position 5 bis 8 werden die Gruppen
Nummern eingestellt. Mit SW 2 Position 9 wird eingestellt ob die Gerate- und Grup-
pen Nummern im BCD- oder Binér Kode gelesen werden sollen. Siehe Tabellel.

SW 1, Position 1
SW 1, Position 2
SW 1, Position 3
SW 1, Position 4
SW 1, Position 5
SW 1, Position 6
SW 1, Position 7
SW 1, Position 8
SW 2, Position 1
SW 2, Position 5
SW 2, Position 6
SW 2, Position 7
SW 2, Position 8
SW 2, Position 9

Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gerate Nummer
Gruppen Nummer
Gruppen Nummer
Gruppen Nummer
Gruppen Nummer

Binar / BCD

1 Binar

2 Binar

4 Binar

8 Binar
16 Binar
32 Binar
64 Binar
128 Binar
256 Binar
1 Binar

2 Binar

4 Binar

8 Binar

1=Binar

1BCD
2BCD
4 BCD
8 BCD
10 BCD
20BCD
40 BCD
80 BCD
100 BCD
1BCD
2BCD
4 BCD
8 BCD
0=BCD

Tabelle 1
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DIP-Schalter Einstellung

Mit SW 2 wird der Internationale Zeichensatz eingestellt. Siehe Tabelle 2.

SW 2-2 SW 2-3 SW 2-4
Amerikanisch 0 0 0
Kyrillisch 1 0 0
Franzdsisch 0 1 0
Deutsch 1 1 0
Englisch 0 0 1
Danisch 1 0 1
Schwedisch 0 1 1
Kana 1 1 1
Tabelle 2
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ASCII - Protokoll

GRUNDEINSTELLUNG:

Beim Einschalten der Anzeige oder beim RESET der Anzeige werden die Parameter
wie folgt eingestellt:

Blinken EIN : 1/2 Sekunde
Blinken AUS : 1/2 Sekunde
Laufschriftgeschwindigkeit : 2/10 Sekunde
Blinken : AUS
Zentrieren: AUS
Blinken einzelner Zeichen : AUS
Neue Zeile : EIN
Zeilenumbruch : AUS

Diese Parameter konnen durch Anwahl der entsprechenden ASCII Befehle verandert
werden.

ANZEIGE VON ZEICHEN

Ist bei den Slave-Anzeigen das ASCII-Protokoll gewéahlt, wird Zeichen flr Zeichen auf
der Anzeige sichtbar gemacht. Jedes Zeichen wird auf der momentanen Cursorposition
dargestellt. Der Cursor ist nicht sichtbar und wird nur intern, durch die Anzeige, ver-
wendet. Sobald ein Zeichen ausgegeben ist, wird der Cursor automatisch um eine
Position verschoben.

Ob ein Text blinkend oder nichtblinkend dargestellt wird, ist abhangig davon, ob der
Befehl ,Blinken Ein* angewahlt wird oder ob ein Wort oder eine Zeichenkette durch die
Parameter Blinken EIN [ Blinken AUS ] eingeschlossen wird.

UTICOR Automation GmbH Kunkelstra3e 44 41063 M énchengladbach
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STEUERBEFEHLE

Diese Befehle bestimmen, wie der Text auf der Anzeige dargestellt wird. Die Anzeige
erkennt einen Steuerbefehl an dem Zeichen #, das dem Befehl vorhergeht. Aus diesem
Grund kann das Zeichen ” nicht auf der Anzeige dargestellt werden. Folgende Befehle
stehen zur Verfigung:

AAgguuuuu = Gerateanwahl

"Bn = Blinken EIN/AUS
Cn = Zentrieren EIN/AUS
Dn<text><CR> = Text als Laufschrift
AEn = Reset-Anzeige

Frr = Laufzeit einstellen
"Gbbcc = Zeit blinken einstellen
AHrrcc = Cursor positionieren
Aln = Neue Zeile

An = Zeilenumbruch

AXn = Blinken einzelner Buchstaben

(Nicht beim PMD 150S)

AAgguuuu : GERATEANWAHL

Sind an einer Steuerung oder an einem Rechner mehrere Slave-Anzeigen angeschlos-
sen, kann mit diesem Befehl die Slave-Anzeige, auf der der Text eingestellt werden
soll, angewahlt werden. Der Befehl enthélt eine 2-stellige Gruppen- und eine 4-stellige
Geratenummer. Stimmt die Gruppen- und Geratenummer mit der an der Slave-Anzei-
ge eingestellten Nummer Uberein, wird der Text nur auf dieser Anzeige sichtbar ge-
macht. Wird ein Text mit der Gruppennummer 0 und der Gerdtenummer 0 ausgege-
ben, wird dieser auf allen Slave-Anzeigen sichtbar gemacht. Texte mit einer bestimm-
ten Gruppennummer und Geratenummer 0 werden auf allen Anzeigen dieser Gruppe
angezeigt.

FORMAT : “Agguuuu

gg = Gruppennummer 2-stellig
uuuu = Geratenummer 4-stellig

Die Gruppennummer MUSS aus 2 Ziffern und die Geratenummer MUSS aus 4 Ziffern
bestehen. D.h., falls erforderlich, missen entsprechend viele Nullen eingegeben wer-
den.

Beispiel: ~A010002 = Anzeige 2 der Gruppe 1 wird angewahlt.
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Eine angewahlte Anzeige bleibt solange aktiviert, bis eine andere Anzeige angewahlt
wird. Der Befehl A wird von ALLEN Anzeigen bearbeitet.

ABn : BLINKEN
Mit diesem Befehl kann der komplette Text blinkend dargestellt werden.
Format : ~Bn

linken AUS.
linken EIN.

ACn : ZENTRIEREN

Mit diesem Befehl wird der Text, der angezeigt werden soll, automatisch in der Zeile
zentriert dargestellt. Wird der Cursor auf eine neue Zeile gebracht, wird dieser automa-
tisch in der Mitte dieser Zeile positioniert.

Format : "Cn
0 = Zentrieren AUS.
1

n=
n=1 = Zentrieren EIN.

ADN<TEXT><CR>LAUFSCHRIFT

Mit diesem Befehl kann ein Text als Laufschrift auf der Anzeige dargestellt werden.
Bevor der Text als Laufschrift dargestellt wird, wird die angewahlte Zeile geldscht. Die
maximale TextlAnge betragt 255 Zeichen.

Format : "Dn<TEXT><CR>.
n =0 = Wiederholen AUS. Der Text wird nur einmal auf der Anzeige
sichtbar gemacht.
n =1 = Wiederholen EIN. Der Text wird solange angezeigt, bis ein
neuer Text angewahlt wird.

Hinter dem letzten Textzeichen wird automatisch ein Leerzeichen eingefligt und an-
schlieBend das erste Zeichen wieder eingeblendet.

<TEXT> In diesem Bereich wird der Text, der angezeigt werden soll, eingegeben.
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<CR> Wagenrtcklauf. Sobald das Gerat das Zeichen <CR> erkennt, wird der Text auf
der Anzeige sichtbar gemacht.

CURSORPOSITION:
Nachdem der Text ausgegeben ist, wird der CURSOR entweder auf der meist linken
Position oder, wenn der Zentriermodus angewahlt ist, in der Mitte positioniert.

~En : RESET.

Mit diesem Befehl wird an der Anzeige ein RESET ausgefthrt. Es gibt 3 verschiedene
Mdglichkeiten.

FORMAT :"En
n =0 = Der Text auf der Anzeige wird geldscht, der Cursor wird entweder
in die erste Position der Anzeige oder mittig auf die oberste Zei-
le gebracht.

n =1 = Der Text wird geléscht und die komplette Anzeige wird in den
Ursprungszustand versetzt. Der Cursor wird immer auf die erste
Position in die oberste Zeile gebracht.

n =2 = Der Text auf der Anzeige wird geldscht. Der Cursor bleibt in der
Position, in der er war, bevor der RESET ausgefuhrt wurde.

AFrr: LAUFZEIT EINSTELLEN
Mit diesem Befehl wird die Laufschriftgeschwindigkeit eingestellt.

FORMAT : ~Frr
rr = 01-99 01 =0.1 Sekunde
99 = 9.9 Sekunden.

AGbbcc : BLINKRATE EINSTELLEN

Mit diesem Befehl kann die Zeit fir BLINKEN EIN und BLINKEN AUS eingestellt wer-
den.

FORMAT : *Gbbcc
bb
cc

01-99 = BLINKEN EIN
01-99 = BLINKEN AUS

01 =0,1 Sekunde
99 =9,9 Sekunden
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AHrrce : CURSOR POSITIONIEREN

Mit diesem Befehl kann der Cursor an einer bestimmten Stelle auf der Anzeige
positioniert werden. Die eingegebenen Zahlen missen mit der benutzten Anzeigen-
grofRe Ubereinstimmen.

FORMAT : "*Hrrcc
rr = Anwahl der Zeile 01-02 : PMD 150S
01-02 : PMD 200S
01-04 : PMD 300S

cc = Anwahl der Positionen in der Zeile
01-20 : PMD 150S/PMD 200S/300S

An : NEUE ZEILE ANWAHLEN
Dieser Befehl bestimmt die Cursorsteuerung nach Dricken der ,ENTER"-Taste.

FORMAT :”In.
n =0 = Der Befehl ,Neue Zeile anwahlen® ist abgeschaltet.
Nach Drucken der ,ENTER"-Taste wird der Cursor zur ersten
Position der momentan angewahlten Zeile gebracht.

n =1 = Der Befehl ,Neue Zeile anwahlen® ist eingeschaltet.
Nach Drtcken der ,ENTER"-Taste wird der Cursor zur ersten
Position der nachsten Zeile gebracht.

AJn @ ZEILENUMBRUCH

Dieser Befehl bestimmt die CURSOR STEUERUNG beim Erreichen der letzten Positi-
on in einer Zeile.

FORMAT :/Jn
n=0 ZEILENUMBRUCH abgeschaltet. Beim Erreichen der letzten
Position in einer Zeile bleibt der CURSOR auf dieser Position
stehen. Jedes neu eingegebene Zeichen Uberschreibt das
vorherige.

n=1 ZEILENUMBRUCH eingeschaltet.
Wird auf der letzten Position in einer Zeile ein Zeichen eingege-
ben, wird der Cursor automatisch auf die erste Position der nach-
sten Zeile gebracht.
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AXn @ BLINKEN EINZELNER BUCHSTABEN

Mit diesem Befehl kdnnen einzelne Stellen auf der Anzeige bis zu ganzen Texten
blinkend dargestellt werden. Nicht beim PMD 150S.

FORMAT : “Xn
n =0 = Blinken AUS
n =1 = Blinken EIN

BEISPIELE

Beispiel 1: Dieser Text kann zu jeder Anzeige geschickt werden. Der Text
,BEHALTER 6 LEER" wird auf Anzeige Nr. 314 der Gruppe 6 darge-
stellt. Das Wort ,LEER* blinkt und der Text wird zentriert in der Anzeige
angezeigt.

~"A060314"C1 BEHALTER 6 [LEER].

ACHTUNG: Jeder folgende Text wird jetzt zentriert angezeigt.
Beispiel 2: Der Text: PUMPE 3 ,BEHALTER 6 UBERTEMPERATUR* wird auf der

zweiten Zeile einer PMD 150, 200 oder 300 Slave-Anzeige

dargestellt. Die Rollzeit betragt 0,3 Sek. Die Anzeigenadresse ist Gruppe

1 Gerat 127.

~"A010127~F03"H0201"D1 PUMPE 3 BEHALTER 6 UBERTEMPERATUR
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Technische Daten

Netzspannung

Leistungsaufnahme

SicherungsgroRRe

Temperaturbereich

Bestell Nr.: 150S-115, 150S-230, 76538, 76547
115VAC (102-132 VAC) 47-68 Hz
230VAC (194-250 VAC) 47-68 Hz

Bestell Nr.: 150S-115, 150S-230, 76538, 76547

Bestell Nr.: 150S-024, 76544, 76550

24VDC (21,6-26,4 VDC)

Bestell Nr.: 150S-024, 76544, 76550

PMD 150S 12 VA PMD 150S 8 VA
PMD 200S 18 VA PMD 200S 18 VA
PMD 300S 22 VA PMD 300S 18 VA

Bestell Nr.: 150S
115VAC = 1/4A 230VAC = 1/4A
Bestell Nr.: 76538
115VAC = 3/4A 230VAC = 3/8A
Bestell Nr.: 76547

115VAC = 1,0A 230VAC = 0,5A

0°C - 60°C Umgebungstemperatur
-40°C - 95°C Lagertemperatur

24VDC = 3/4A

Bestell Nr.: 76544
24VDC = 1,5A

Bestell Nr.: 76550
24VDC = 1,5A

Luftfeuchtigkeit 10 - 95 % nicht kondensierend
Gewicht PMD 150S = 1,5kg PMD 200S = 2,1kg PMD 300S = 3,0 kg
Baudrate 1200 oder 9600 Baud

Schnittstellen

RS 232, RS-422

Parameter UTICOR oder ASCII Protokoll

Anzeigekapazitat PMD 150S 2 Zeilen a 20 Zeichen 5x7 Punktmatrix VFD
PMD 200S 2 Zeilen a 20 Zeichen 5x7 Punkt Matrix VFD
PMD 300S 4 Zeilen a 20 Zeichen 5x7 Punkt Matrix VFD

Zeichensatz Amerikanisch, Kyrillisch, Franzdsisch, Deutsch, Englisch, Dénisch, Schwedisch, Kana.
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Mechanische Abmessungen
PMD 150S DIN-Gehause

i .
s 7 72 | | a7
| == = !

192 4{ — 154 ‘%

—1
68 Frontplatten
) } J Ausschnitt
-~ 186 = 187 -
PMD 150S Normalausfiuhrung
s/ s 108 82
-0
J i J —~— 120
L 190 |
5.0 ﬁl%’ﬁ%gy{
M M ten |
Frontplatten
190 Sf Ausschnitt 955
| A I
= 193 4ﬂ 5,0
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Mechanische Abmessungen
PMD 200S

o1

3

<~ 352

e |
g Frontplatten 92 5
Ausschnitt ’
S =
344 - ™
§E i 354[ 17
365 | T - 125+
T
= = 1%1 j 85
y-LA\N =
6,0A
PMD 300S
—— 352 —+=
g = 176 =
? F tplatt ZF
S 134 Cpussomnic | 144
| | 30—~ 346
] i 3§4[ 16 61
- 365 T TT blgﬂ
?
Z
Z PARLY 130
Y7\ i — l
6,OA
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Uber die DIP-Schalter 2, 3 und 4 von SW2 kénnen 8 verschiedene Zeichensatze ein-
gestellt werden. Durch Eingabe des Zeichens [ , oder durch Eingabe der Tastenkombi-
nation ALT91 , wird der Buchstabe A auf der Anzeige angezeigt. (Deutscher Zeichen-
satz) Die Tabellen 3-7 zeigen alle darstellbaren ASCII-Zeichen.

Amerikanisch Kyrillisch Deutsch Englisch Dénisch Schwedisch Franzosisch Kana
# - = m | I | ]
- u ] ] EEEEE
mguan b = I e
35| ENEEN ] u ] ]
] u u u u
] EEEEE mEEE mEEE
$ u u | ] EEE
EEEE mmm - =
= ] 1 1
L 1 1] u u
36 mmmm -III-
u u | ]
@ III. aEEE .I l.
u mEEE EEEEE EEE
I-= = III- EEEE II-=
64l m m m - n
EEE mEEE EEEEE EEEE
A -----
=III=
65| m = o
u u 1 1
EEER [ L 1]
B| m ] n
u u u
=III- u
66 =----
c -III-
S =
67 -III- II=
D .
= i
68| m m "
EEER u
EEEEE
Ela
=" H
69 =IIII
EEEEE
F|l = EEEEN
E-- EEEEN
70| 2 "
L 1 1]
G = - EEEEE
u u
u m m
71 -III= I-
= =
Ha = -
=" "= "
723 = " =
EEE
| u
u u
u EEEEN
u ] u
73 -=- ----
]
J =
= --:--
74 -II. II:II

Tabelle 3
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Amerikanisch Kyrillisch Deutsch Englisch Dénisch Schwedisch Franzosisch Kana
K = I-
N ]
=-- --::-
75| m = | ]
] ] n ]
L| =
] u
] EEEEN
76| = ="
EEEEN n
M| 2m_mm
B ]
u u mEEm
77|= = =
[ ] EEEEE
N|iGw =
N ] EEEN
u 1]
78 = = ---:
u ] EEEN
0 .III.
u ]
u u " B E
79| B H LI
| B 1 | [ 1|
p| EEEm
u
EEEE EEEEE
80| @
u
Q -III- ----:
u ] |
u ] 1]
81 5 "a" z
EE u n
R| mmmm_ -
u u ]
EEEER 1]
82 B " .
u | ] u
S EEER u
u EEEEE
u u u
EEE u u
83 H -"
EEEER | ]
T ..=.. EEEEE
u u
] ]
84| & =
] EEEEE
U = = ---:-
u u =
u ] am
gs| = = "=
EEE u
v = = I=III
u u u u
u u u u
86| W, o= = =
| ] u ]
w = = II=II
u ] ]
" N EEEEE
87 Em"mm =
u ] ]

Tabelle 4
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Amerikanisch Kyrillisch Deutsch Englisch Dénisch Schwedisch Franzosisch Kana
X - - [ 11T
| I | " u
] ] u
83| m" "m "
n n m
Y = = =Ill
| I | " m
: :
89 ] u
u ]
Z --.-= EEEEE
u u
" =
90| m u
EEEEE EEEEE
[ T11] ] ] T 111 n n am - =
[ H . a"u - " m -
u [ 1 1 ] ] EEEEE u u - m
91 = e Emmmm - H T rH "
EEEN u u H EEE u u ]
\ | m " = - e - EmEm m
] " N [ 11 ] u u [ 1 1] u
u EEE N ] ] B u Em N
92 u " NN u u u u EEEE
- - "ann" " amm " -
] EEEN FR] [T (TT] (T
H - ] ] "amn" "amm" amm el
= ":'E B = a = | = = mmm n"
93 u Em =u = = EEEEE EEEEE - =
amEm [ 11 ] n n n n amm
n I.l
] ]
94
— n n
u u
" =
95 -
EmEEm m
] ]
] n EmEN
] amm - =
u u " N
96 Ll um
[ T1 1 m
a amm o
mmm ] ] -
n EEEEN EmEEm
97| mEmm u
u u u u
[ T 1T ]
b | m
u EEEEN " EE
EmEm "o
u n 111 "
o8| m u u ] u
u u EEEE u
EmEm ]
c [ T 1]
EEEE
[ 11 EEEEE
n ] 111 -
99 = EEEE =
[ 11 ]
d n ]
u EEEE u
EEEE u ] u
n u - 1
10008 | = s "
EEEE u

Tabelle 5
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Amerikanisch Kyrillisch Deutsch Englisch Dénisch Schwedisch Franzosisch Kana
e EEEEE =
[T 1] - m EEEEE
] - m u
EEEEE - m n
101 "aunn a " "
L1 |
f - = EEEEE [ T11
[ 11 ]
= EmEn
102 = mmmmn [ TTTT]
g — EEEEE Ll L]
EmEn n
...= =IIII I.l
103 EEEE n
h = " II=II
f-==. | "5z -
1043 3| «"2a"s "2
] n ]
i u ]
[ 111 u
[ 1] u
u ] u
105 H [ 111 "
[T 1] n
i =
J u ] u
[ E  mm ]
u " mm [ [
106, | Em m -
[ 1 1] | | | |
k|® LI =
" = E  Em EEEEE
. " mm u
107 §0a | B B -
" = [ T11]
I .= = mm EEEEE
= - = =
u 1] u
108 = = .II I.
[ 11 ] m
m EmEEm n
mm = - m " m
- Em - m ]
09gas | =" & -
- mm
n n
n ] EEEEN
mEmEn Em mm n
u [ " mm u
nof £ 878 S
n n n
0 u = T
[T 1] u u
n = EmEEE =
) = O "
[T 1] ]
p 1T T
EEEn
u ] u u [ T11
112 g=== T [ 1] ]
n
q EEEEm n
EEEN | u
] u - m [
ng "eeef | £ -
n n

Tabelle 6
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Amerikanisch Kyrillisch Deutsch Englisch Dénisch Schwedisch Franzosisch Kana
r EEEN ]
H EN ] u u
] ] EEEN | N |
- - "
114 H -
S HER EEEEE
EEE ] u
] EEEEE
[ 1 1] = ] u
115 EEEE mmu .lII
] u
t ] EEEEE u
HER u EEEEN
- u u =
.| = : -
116 am -
EEE
u ] [ ] u
R :
= = | "a" =
117 EEE EEEEE
v ] EEEEN
] ] HER ]
] ] H EH = EEEEE
l- -l I=I =
118 u EEEEE
- - EEE
w = = I.I IIII:
RS -
119 am -
] u
X m w | ® = m =
"a" = = " =
120 ™ = CLLL o
y ] u u
] ] u u L
=l
121 EEE . = =-.
z LI =
EEEEE " EE -
2| =" | B EE = "
] EEEER H n
EEEEN 1]
{ ] - m - . ]
] H H = u EEEEE
u H H B EEE HEE EE EEE EEE u u
] " EE ] - -
123 ] H H = EEEN EEEEE EEEE EEEEE ] ]
u EEEEE u ] ]
|| u AEEER HE EN HEER HEER EEEEN
| ] " u " = u
] [ 1] u EEEEE
] ] L1 HE N EEE ] ] ] ]
n L L1 " n " n H u n n n n
124 - - m - mm - m - - =
] EEE " u " u _ u u u
] HEE H EHE [ 11} HE = u
} ] ] ] ] ] ]
] u u u [ ] |
u u u u ] EEE EEE EEE
u EEE = u ] ] ]
125 n H EH BN u n EEEN HEEN AEEEN n
= EmE = u = ]
u HE u EEEN EEEE EEEE HEE
~ EEE u u " = |
- . ] ] [ ] ]
- m u u - ] ] ]
EEEN H HE ] ]
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